
Unidades para proceso dry hopping



Ventajas de la utilización de unidades inductoras de 
lúpulo en proceso dry hopping

La utilización de unidades inductoras de lúpulo en pellets está ganando importancia en
la producción de cervezas con destacada presencia de aromas, debido a las siguientes
razones:

 Facilitan el contacto entre el lúpulo añadido y la cerveza, asegurando una rápida
distribución de los pellets en el contenido del tanque .

 La superficie de contacto entre pellet y cerveza se maximiza. 

 Tiempo de contacto variable y programable permite al cervecero controlar el 
proceso y la gradación de extracción pretendida .

 Evita incorporación de oxígeno al producto, a diferencia de los demás sistemas
tradicionales, al operar en atmósfera de CO2.

 Unidad limpiable mediante soluciones CIP convencionales utilizadas en cervecería.

 Tiempos de proceso reducidos, permiten trabajar a Escala industrial sobre tanques
de hasta 3.000 Hls.



Elementos básicos integrantes del sistema

BOMBA DE CIZALLA: 
aumenta la eficiacia del 
proceso al incrementar
superficie de contacto del 
pellet

BOMBA CENTRÍFUGA: recircula
cerveza + lúpulo. Control de 
velocidad permite configurar
ciclos de proceso y modo CIP.

Sistema de inyección de 
CO2 para presurización
del tanque y burbujeo
opcional

TANQUE DE LÚPULO, incluye tapa 
superior con junta de cierre, 
válvula de contrapresión, 
manómetro y bocha CIP



El equipo dosifica pellets de lúpulo en una corriente

de cerveza en recirculación sobre el fermentador,

trabajando en forma continua a caudal configurable

gracias al variador de frecuencia que controla la

velocidad de la bomba impulsora.

La recirculación del fermentador sobre la unidad

permite óptima homogeneización del producto en

contacto con el lúpulo agregado. Según las

características aromáticas deseadas, el cervecero

puede ajustar velocidad, tiempo y frecuencia de

dicha recirculación.

La bomba de cizalla favorece la incorporación de los

pellets en la corriente de cerveza, incrementando

además la superficie de contacto con la misma.

El proceso se desarrolla en atmósfera de CO2, con el

fin de evitar el aporte de oxígeno al proceso.

Los componentes de la unidad se entregan montados

sobre estructura de acero inoxidable, con ruedas

para desplazamiento.

Funcionalidad y configuración constructiva de la unidad


